
スーパーチップ SPT
ナットワンタッチ WE/RD/WF

YS-SPTオプション

取付説明書

取付位置

現状の溶接機の
左右どちらにも設置出来ます。
取付場所は自由です。

※取付金具等はユニクロメッキですが
見やすくするために色を付けています。

仕様サイズとボルト位置

チリスパッタ防止 穴違い検出 芯ズレ検出
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ナットワンタッチ /スーパーチップ取り廻し配線図

AC���V

＜スーパーチップ端子台＞
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製造品番　　　YS-SPT
製造番号 　　　S����
製造年月日
株式会社ヤマダスポット

－ ＋ 上昇端 SP 出力 電磁弁 AC���V

スーパーチップ本体

－ ＋ 上昇端 スーパ出力 電磁弁 AC���V

AC���V

起動出力

電
磁
弁

上
昇
単

＜ナットワンタッチ WE 拡張基板＞

��



スーパーチップ本体

製造品番　　　NTW-WE
製造番号
製造年月日
株式会社　ヤマダスポット
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製造品番　　　YS-SPT
製造番号 　　　S����
製造年月日
株式会社ヤマダスポット

エアー差込カプラ

弁
止
防
流
逆

注意：向きがあります
表示を確認

起動中継差込コネクター

起
動
出
力

スーパーチップ本体

製造品番　　　NTW-WE
製造番号
製造年月日
株式会社　ヤマダスポット
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製造品番　　　YS-SPT
製造番号 　　　S����
製造年月日
株式会社ヤマダスポット

エアー差込カプラ

起動中継差込コネクター

弁
止
防
流
逆

→

起
動
出
力

ナットワンタッチ /スーパーチップ取り廻し配線図

芯ズレ /穴違い取回し (概略図 )
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現状の溶接機の設置場所を決めたら、
取付金具に合わせたビス穴を開けます。

希望の場所を決めたら、タップを立てて
L 金具で設置してください。

スーパーチップ専用ホルダーを
溶接機本体に設置します。

分割型スーパーチップの
専用ソケットを
ホルダー先端に取り付けます。
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リセットセット

スポット溶接　自動検査装置

電源

溶接 待機児何晏

停止
高さ設定

測定値

HED　　　オートリセット起動 入出力設定

測定　　　データ

打点

差容許/値定設/値定測

認確ーサンセ/ーターデ/差容許

高さ設定

オフセット

検知 / 待機時間

ナットワンタッチ
高さ検知機

コレクトスイッチ

YAMADA

製造品番　　　NTW-WE製造番号
製造年月日
株式会社　ヤマダスポット
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リセットセット

スポット溶接　自動検査装置

電源

溶接 待機児何晏

停止
高さ設定

測定値

HED　　　オートリセット起動 入出力設定

測定　　　データ

打点

差容許/値定設/値定測

認確ーサンセ/ーターデ/差容許

高さ設定

オフセット

検知 / 待機時間

ナットワンタッチ
高さ検知機

コレクトスイッチ

YAMADA

製造品番　　　NTW-WE製造番号
製造年月日
株式会社　ヤマダスポット

�

�
�

�

�

. ��

＜ ス ー パ ー チ ッ プ ＞

検 出 信 号

ス ー パ ー チ ッ プ
ナ ッ ト ワ ン タ ッ チ

ス ー パ ー チ ッ プ

検 出 ナ ッ ト ワ ン タ ッ チ

ナ ッ ト 芯 ず れ 検 出

検 出

検 出

加 圧 計
YAMADA

製造品番　　　NTW-WE 製造番号
 製造年月日  株式会社　ヤマダスポット

O リングを取り付けます。
専用コンタクトチップを
取り付けます。
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一度、溶接機を作動させ
分割型スーパーチップを
圧入します。

レンチで先端を
しっかり固定します

スーパーチップ本体と、
ホルダーを逆流防止弁を使用し
チューブを接続します。
向きがありますので、
表示（　    ）に注意して
接続してください。

製造品番　　　NTW-WE
製造番号
製造年月日
株式会社　ヤマダスポット

スーパーチップ本体
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製造品番　　　YS-SPT
製造番号 　　　S����
製造年月日
株式会社ヤマダスポット

逆流防止弁

ご不明な点はお気軽にご連絡ください
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